KERAPOXY IEG

Zweikomponentiger, saurebestandiger und
hochchemikalienbestandiger Epoxidharzmortel far

Fugenbreiten ab 3 mm

I EINSTUFUNG GEMASS EN 13888

Kerapoxy IEG ist ein Reaktionsharz (R) - Fugenmartel (G) entsprechend der Klasse RG.

I ANWENDUNGSBEREICH

Kerapoxy |IEG wird verwendet zur saurefesten und extrem chemikalienbestandigen Verfugung keramischer Belage speziell
bei extrem hohen Anforderungen an die Bestandigkeit gegen Olsduren und aromatische
Kohlenwasserstoffverbindungen.

Anwendungsbeispiele

Verfugung von keramischen Belagen:

= In Fleischverarbeitungsbetrieben insbesondere in Selchereien, Lufttrocknungsanlagen, eben dort, wo ein standiger
Kontakt mit tierischen Fetten gegeben ist und Hochdruckreinigungen mit heiBem Wasser vorgenommen werden.

= In Wurstfabriken, speziell in den Kochzonen, wo Olsduren in Verbindung mit hohen Temperaturen auftreten.

= In Speisedlfabriken.

= In Konservenfabriken.

I TECHNISCHE EIGENSCHAFTEN

Kerapoxy IEG ist ein zweikomponentiger Epoxidharzfugenmartel, bestehend aus Epoxidharz, einem Harter auf

Aminobasis, Quarzsand und speziellen Zusatzmitteln, welcher in den MAPEI Forschungslabors entwickelt wurde.

Im ausgeharteten Zustand weist Kerapoxy IEG eine kompakte Fugenbildung, eine sehr gute Chemikalienbestandigkeit

und ein gutes Reinigungsverhalten auf.

Verarbeitet gemaf nachstehenden Vorgaben, kdnnen Fugen mit folgenden Eigenschaften erreicht werden:

= extremn hohe mechanische Festigkeit und Chemikalienbestandigkeit; hoher, als bei konventionellen
Epoxifugenmorteln;

= feine, gleichmafig geschlossene und reinigungsfreundliche Oberflache; welche ein hohes Maf3 an Hygiene sicher stellt;

= ausgezeichnete Verarbeitbarkeit und besseres Waschverhalten;

= hoher Hartegrad und ausgezeichnete Bestandigkeit gegenuber Lastenverkehr;

= schwind- und rissfrei.

WICHTIGE HINWEISE

Kerapoxy IEG nicht zum SchlieBen von Dehnungs- oder Bewegungsfugen einsetzen (MAPEI Dichtstoffe wie Mapesil AC
oder Mapeflex PU21 verwenden).

Kerapoxy IEG nicht zur Verfugung von nassen oder verschmutzten (z.B. durch Zement, Staub, O, Fett etc.) Fugen
verwenden, da dort eine optimale Anhaftung nicht sicher gestellt werden kann.

Kerapoxy IEG nicht mit Wasser oder Loésemitteln mischen, um z.B. die Verarbeitbarkeit noch zu verbessern.

Nicht bei Temperaturen unter +12°C oder Uber +30°C verarbeiten, da bereits Temperaturen unter +15°C die Verarbeitung
erschweren.
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= Die Komponenten von Kerapoxy IEG sind vordosiert, um Mischfehler zu vermeiden. Keine Teilmengen anmischen, da
bei unsachgemafRen Mischungsverhaltnissen die Aushartung beeintrachtigt werden kann.
= Das Elastizitatsmodul von Kerapoxy IEG ist héher, als bei Kerapoxy. Deshalb sind mehr Dehnungsfugen einzuplanen.

I ANWENDUNGSRICHTLINIEN

Vorbereiten der Fugen

Die Fugenflanken bzw. der Untergrund muss trocken und frei von haftungsmindernden Bestandteilen sein.

Die Fugen im Zuge des Ansetzens bzw. Verlegens des Belages mindestens auf 2/3 der Plattendicke gleichmaBig tief
auskratzen.

Vor der Verfugung ist sicher zu stellen, dass der Verlegemortel oder -Klebstoff trocken und/oder erhartet ist.
Kerapoxy IEG kann auf feuchten, jedoch nicht auf nassen Untergrinden verwendet werden.

Anmischen

Den Inhalt der Komponente B (Harter) in das Gebinde der Komponente A (Harzbasis) geben und mit einem langsam
laufenden Ruhrwerk (400 U/min.) und geeignetem RUhrer zu einem homogenen und schlierenfreien Fugenmortel
anmischen.

Durch ein zu schnelles Ruhren wird Luft eingetragen und das Mischgut erhitzt, was die Verarbeitungszeit erheblich
reduzieren kann.

Nicht mehr Material anmischen, als in 45 Minuten (bei +23°C) verarbeitet werden kann.

Verarbeitung

Kerapoxy |IEG wird mittels MAPEI Gummifugscheibe oberflachenblndig und bis zum Fugengrund eingebracht.
Uberschissiges Material wird diagonal zur Fuge abgezogen.

Umgebungs- und Untergrundtemperatur beeinflussen in sehr hohem MafRe die Erhartungszeit sowie das Verarbeitungs-
und Waschverhalten von Kerapoxy IEG.

Reinigung

Verfugte Flachen sind zu reinigen, solange Kerapoxy |IEG noch ,frisch” ist.

Verbliebene Mortelreste werden durch annassen anemulgiert und mit einem Scotch-Brite®-Schwamm so entfernt, dass
kein Material aus der Fuge ausgewaschen wird.

Die Verwendung von warmem Wasser erleichtert die Reinigungsarbeiten.

Den Schwamm gut auswaschen und ggf. wechseln, wenn er zu sehr mit Harz gesattigt ist.

Die Endreinigung erfolgt in der zuvor beschriebenen Art und Weise.

Hierbei ist darauf zu achten, den Schwamm so oft wie maoglich in klarem Wasser auszuwaschen, damit keine Reste oder
Restschleier auf der Belagoberflache verbleiben, da diese nach Erhartung nur sehr schwer entfernt werden kénnen.
Zum Waschen keine Losemittel verwenden.

Zur Reinigung groBRer Flachen kdnnen nach dem Vornassen Einscheiben-Reinigungsmaschinen mit speziellen
Padscheiben z.B. Scotch-Brite® verwendet werden.

Uberschissiges Waschwasser kann mit einem Gummiwischer oder einem harten Zelluloseschwamm (z.B. MAPEI
Schwamm) aufgenommen werden.

Begehbarkeit
Bodenbelage sind nach 24 Stunden (bei +23°C) begehbar.

Endfestigkeit
Die Endfestigkeit und die Chemikalienbestandigkeit von Wand- und Bodenfugen sind nach 4 Tagen (bei +23°C) erreicht.

Reinigung
Arbeitsgerate konnen im frische Zustand mit ausreichend Wasser leicht gereinigt werden.

Eventuell vorhandene Reste auf dem Keramikbelag mit feuchtem Tuch oder Schwamm entfernen.
Ausgehartetes Material ist nur mechanisches zu entfernen.

I VERBRAUCH

Der Verbrauch von Kerapoxy IEG richtet sich nach der Fugendimensionierung sowie der Plattengréf3e und muss unter
Berucksichtigung der Dichte der Mischung von 1.430 kg/m3 berechnet werden (siehe Verbrauchstabelle).

I LIEFERFORM

Kerapoxy IEG wird in vordosierten Gebindeeinheiten zu 10 kg (Komp. A = 8 kg; Komp. B = 2 kg) geliefert.
Die Harterkomponente B (Flasche) befindet sich im Grogebinde der Basiskomponente A.

I FARBEN

Kerapoxy IEG ist in den Farben 113 (zementgrau) und 130 (jasmin) erhaltlich.
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I LAGERUNG

24 Monate im ungeo6ffneten Originalgebinde bei kihler (mind. +10°C) und trockener Lagerung. Sollte das Produkt infolge
unvorhergesehener Kalteaussetzung kristallisiert sein, kann es den fur die Verarbeitung normalen Zustand
wiedererlangen, wenn es fUr einige Stunden Temperaturen von +35°C bis +40°C (Wasserbad) ausgesetzt wird. Eine direkte
Erwarmung der Gebinde durch Flammen oder Heizstrahler ist zu vermeiden. Erwarmte Gebinde sind vor der

Verarbeitung zu klimatisieren.

I VORSICHTS- UND SICHERHEITSHINWEISE

Kerapoxy IEG (Komponente A) reizt die Augen und die Haut. Schadlich fur Wasserorganismen, kann in Gewassern
langerfristig schadliche Wirkungen haben.

Kerapoxy IEG (Komponente B) kann Veratzungen verursachen.

Kerapoxy IEG (Komp. A + Komp. B) Sensibilisierung durch Hautkontakt maéglich.

Bei BerUhrung mit den Augen sofort grindlich mit Wasser abspUlen und Arzt konsultieren.

Bei der Arbeit geeignete Schutzkleidung, Schutzhandschuhe, und Schutzbrille/ Gesichtsschutz tragen. Dieses Produkt
und seinen Behalter der Problemabfallentsorgung zufUhren. Freisetzung in die Umwelt vermeiden. Besondere
Anweisungen einholen / Sicherheitsdatenblatt zu Rate ziehen Bei Unfall oder Unwohlsein sofort Arzt zuziehen (wenn
maoglich, Etikett, oder dieses Technische Merkblatt vorzeigen).

I ENTSORGUNG

Gebinde restentleeren.
Gebinde und Produktreste sind gemaf den ortlichen Richtlinien als Problemabfall zu entsorgen.
PRODUKT AUSSCHLIESSLICH FUR DEN PROFESSIONELLEN GEBRAUCH.

I TECHNISCHE DATEN

. . - Euronorm EN 13888 (RG)
Entspricht der Norm: - 1SO 13007-3 als RG

KENNDATEN DES PRODUKTS

Komponente A Komponente B
Konsistenz: pastds pastos
Farben: N3 (zementgrau) und 130 (jasmin)
Dichte (g/cm3): 1,65 1,61
Festkorperanteil (%): 100 100
Viskositat Brookfield (mPa-s): pastos 27.000
24 Monate im ungeodffneten Originalgebinde trocken
Lagerfahigkeit: lagerfahig.
’ Komponente A frostfrei bei mind. +10°C lagern, um eine

Kristallisation zu vermeiden.

Kennzeichnung nach

UN 2735, 8, Il (Amine,
- GGVS/ADR: kein Gefahrgut flUssig, atzend, n.a.g.)
LQ gem. 3.4.6 GGVS/ADR

— GefStoffV: reizend, atzend

— GISCODE (A+B): RET - |6semittelfrei gem. TRGS 610

Weitere Hinweise kdnnen dem Sicherheitsdatenblatt
entnommen werden.

Zollkennziffer: 350699 00

ANWENDUNGSDATEN (bei +23°C und 50% rel. Luftfeuchte)

Mischungsverhaltnis (A : B): 80:20
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Konsistenz der Mischung:
Dichte der Mischung (kg/m3):
Verarbeitungszeit:
Verarbeitungstemperatur:
Begehbar nach:

Endfestigkeit nach:

ENDEIGENSCHAFTEN

sehr pastds

1.430

ca. 45 Minuten

von +12°C bis +30°C
24 Stunden

4 Tagen

Biegezugfestgkeit gem. EN 12808-3 (N/mm?2):
Druckfestigkeit gem. EN 12808-3 (N/mm?2):
Abriebwiederstand gem. EN 12808-2 (Verlust in mm3):
Schwund gem. EN 12808-4 (mm/m):
Wasseraufnahme gem. EN 12808-5 (g):

Bestandigkeit

- Feuchtigkeit:

— Alterung:

- Ol und Lésemittel:

— Sauren und Laugen:

- Temperatur:

35
80

147
0,80

0,05

hoch
hoch
sehr gut (siehe Tabelle)
sehr gut (siehe Tabelle)

von -20°C bis +100°C

VERBRAUCHSTABELLE IN ABHANGIGKEIT VON BELAG UND FUGENBREITE (kg/m?)

Fugenbreite (mm)
Belagformat (mm)

3
75x150 x 6 0,5
100 x 100 x 6 0,5
100 x 100 x 10 0,9
100 x 200 x 6 0,4
100 x 200 x 10 -
150 x 150 x 6 0,3
200 x200x 8 0,3
120 x 240 x 12 =
250 x250x12 -
250x330x 8 0,2
300x300x8 0,2
300 x 300 x 10 0,3
300 x 600 x 10 0,2
330x330x10 0,3
400 x 400 x10 0,2

5 8 10
09 - -
0,9 - _
14 - -
06 = =
11 17 2,1
06 — —
06 - -
11 17 2,1
0,7 11 14
0,4 06 0,8
0,4 06 0,8
05 0,8 1,0
04 06 0,7
0,4 0,7 09
0,4 06 0,7
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450 x 450 x 12 = 0,4 0,6 0,8
500 x 500 x 12 - 0,3 0,5 0,7

600 x 600 x 12 = 0,3 0,5 0,6

VERBRAUCHSBERECHNUNG DES FUGENMORTELS:

= Belaglange (in mm)
(A + B) kg A=Be ge (I
— v CxDxl&g =—— B = Belagbreite (in mm)
(A x B) XLxLxd m?* C = Belagdicke (in mm)
D = Fugenbreite (in mm)

CHEMIKALIENBESTANDIGKEIT VON KERAPOXY IEG

PRODUKT ANWENDUNGSBEREICHE
LABORTISCH BODENBELAG
EESEES NG OO kurzzeitig dauernd kurzzeitig
(+20°C) (+20°C) (+20°C)
2,5% + + +
Essigsaure 5% + + +
10 % i * i
Salzsaure 37 % + + +
Chromsaure 20 % - - -
Zitronensaure 10 % + + +
. .. 2,5% + + 1
Ameisensaure 10 % . . N
2,5% + + +
Milchsaure 5% + + +
10 % + + +
Sauren . 25% + (+) +
Salpetersaure 50 % _ _ _
Olsaure rein (+) - (+)
. 50 % +* * A
Phosphorsaure 75 % . (+) N
1,5% + + +
Schwefelsaure 50 % + + ¥
96 % - - -
Gerbsaure 10 % + + +
Weinsaure 10% + + +
Oxalsaure 10 % +* * A
Amoniaklésung o
(Salmiakgeist) 25% " " "
Natronlauge 50 % + + +
Hypochloridlauge Akt. 6.4 g/l . (+) N
Laugen u. gesattigte Chlor 162 g/l - - -
genu.g 9 Akt. Chlor 9
Salzlésungen . 59% + + +
Kaliumpermanganat 10 % N (+) .
Kalilauge 50 % + + +
Natriumbisulfit 10 % + + +
Lauggn u. gesattigte Natriumhyposulfit + + +
Salzlésungen
bei +20°C Calciumchlorid + + +
Eisenchlorid + + +
Kochsalz +* * A
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Natriumchromat + + +
Zucker + + i
Gesattigte + + +
Aluminiumsulfatlésung
Benzin, Treibstoff + (+) (+)
Terpentin + + +
Dieselodl + + +
Ole und Brennstoffe | Teerdl + + +
Olivenol + + +
Leichtal + + +
Rohol + + i
Aceton (+) (+) +
Ethylenglycol + + +
Glycerin + + +
Methylzellulose = = -
Perchlorethylen - - -
Tetrachlorkohlenstoff (+) = (+)
Ethylalkohol + + +
Trichlorethylen = - -
Chloroform - - -
Losemittel Methylenchlorid = = -
Tetrahydrofuran - - -
Toluol = = -
Schwefelkohlenstoff (+) - (+)
Testbenzin + + +
Benzol (+) - (+)
Trichlorethan (+) - (+)
Xylol (+) - (+)
Quecksilberchlorid (HgCI2) | 5 + + +
1 + + +
Wasserstoffperoxid 10 + + +
25 + + +
Zur Erlauterung: + bestandig g;s?ae':ic;gt ;Jgsi:igfwdig

I N.B.

Obige Angaben kénnen nur allgemeine Hinweise sein. Die auBerhalb unseres Einflusses stehenden Arbeitsbedingungen
und die Vielzahl der unterschiedlichen Materialien schlieBen einen Anspruch aus diesen Angaben aus. Im Zweifelsfalle
empfehlen wir, ausreichende Eigenversuche durchzufihren.

Eine Gewdhrleistung kann nur fur die stets gleich bleibende Qualitdt unserer Produkte Ubernommen werden.

Mit Erscheinen dieses Merkblattes verlieren alle vorangegangenen Ausgaben ihre Gultigkeit.

MADEI



148-11-2009

Die Vervielfaltigung der hier veréffentlichten Texte, Fotos und Illustrationen ist untersagt und bedarf
der vorherigen Genehmigung durch MAPEI
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